附件

120吨板坯连铸简介
设备为奥钢联设计，设备制造厂家大连重工与上海精裕，2台2流连铸机，蝶式回转台，门式中包车，SMART结晶器，DynaFlax振动装置，弧半径6500mm，冶金长度23.6m，铸坯宽度范围700—1300mm，定尺长度为6000—12700mm，铸坯厚度135—180mm，拉速1.2—1.9m/min，（20.—2.5m/min，135厚度），生产能力305万吨/年，中间包为塞棒控制铸流，设事故闸板和浸入式水口快换机构。
板坯连铸机主要技术参数
连铸机型式：
   直弧形，连续弯曲，连续矫直
连铸机台数：
   2台，2机2流/台
两流间距：      5.5m
结晶器长度：

 900mm
结晶器型式：

 平行板直结晶器（设液面自动控制）
垂直段长度：    2705mm
冶金长度：
    22400mm

机械长度：
    23600mm

基本半径：

 6500mm
铸坯宽度：

 700～1300mm
铸坯厚度：

 180、 135mm
定尺长度：

  6～12.7m
铸机拉速范围：
  0～5m/min
正常工作拉速：
 135mm 1.8～2.5 m/min
180mm 1.2～1.9m/min
钢水回转台：
   蝶式带升降、称量和钢包加盖机构
中间包车：

半门型，带升降、横向微调和称量
中间包容量：
    正常工作容量55t，
正常工作液位1100mm
结晶器调宽：       机电式
结晶器振动方式：
液压振动
铸坯导向段：
     连续弯曲，连续矫直 
结晶器足辊： 1对/流宽边（辊径ø100mm，辊身长1400mm）
弯曲段：1个/流，17个辊（辊径ø150mm，辊身长1400mm）
弧形段： 4个/流，7个辊/个（辊径ø230mm，辊身长1400mm）
矫直段：  2个/流，8个辊/个（辊径ø250mm，辊身长1400mm）
水平段： 3个/流，8个辊/个（辊径ø250mm，辊身长1400mm）铸坯冷却方式：

气—水雾化冷却，自动控制
切割方式：


火焰切割机
自动定尺切割：     测量辊
引锭杆：

      链式引锭杆，下装
去毛刺机：         刮刀式（在线去毛刺）
辊道：             单独传动，变频调速，辊速：0-60m/min
出坯系统：         提升式横移系统 
出坯辊面标高：     ＋800mm
浇注平台标高：     ＋10.145
