各条产线简介

    （一）1#、2#50MW发电简介

1.概况：原唐山国丰钢铁有限公司2X50MW煤气发电项目，项目总投资3.1亿元，年创效2.8亿元，主要工艺是充分利用南区现有5座450m³高炉和2座1780m³高炉的生产富余煤气进行发电，机组额定功率2X50mw/h，发电全部自产自用。该项目投产后，年可发电6.17亿度，节约标煤26.8万吨。同时，年可减少二氧化碳排放量67万吨，减少二氧化硫排放量1.5万吨，公司自发电量达到总耗电量的62%，并满足城区供暖。

项目工厂设计由唐山钢铁国际工程技术有限公司负总责，50MW发电项目包括两期工程：一期项目2011年投产，二期项目2012年投产，工程设计由九源天能工程技术有限公司总负责，工程施工由湖南投资设备有限公司总负责投产运行后，充分提高资源和能源的利用效率。

2.主要工艺流程：


3.主要设备参数：

（1）汽轮机

汽轮机型号：N50-8.83-9

进气压力：8.34/8.83/9.32MPa

进气温度：525/535/540℃

额定转速：3000r/min

给水温度：219.26℃/夏季222.4℃

额定工况：50MW

额定进气量：184t/h

排气压力：6.66kPa/夏季11.8 kPa

安装日期：2011年7月

制造厂家：南京汽轮电机（集团）有限责任公司

（2）发电机

发电机型号：QFW-60-2

额定功率：60MW

额定电压：10.5kv

额定电流：4124A

额定转速：3000r/min

额定容量：75MVA

功率因数：0.8

励磁电流：796A

绝缘等级：F

使用等级：B

接法：Y

频率：50HZ

制造厂家：南京汽轮电机（集团）有限责任公司

（3）锅炉

锅炉型号：JG-220/9.8-Q

过热蒸汽压力：9.8MPa

给水温度：215℃

额定出力：220t/h

过热蒸汽出口温度：540℃

锅炉效率：89.9%

汽包压力：11.27MPa

省煤器出口温度：282.2℃

排烟温度：140℃

制造厂家：江西江联能源环保股份有限公司

（4）锅炉送风机

型号：G4-73N013D

技术参数：流量110000m3 全压4696pa 转速1450r/min

制造厂家：宁波风机有限公司

（5）送风机电机

型号：YKK4002-4

技术参数：220KW 10000V 16.3A  1485r/min

制造厂家：西安泰富西玛电机

（6）引风机

型号：Y130-24AN23D

技术参数：流量390000m3 全压4490pa 转速960r/min

制造厂家：宁波风机有限公司

（7）引风机电机

型号：YKK5005-6

技术参数：710KW 10000V 51.9A  990r/min

制造厂家：西安泰富西玛电机

（8）其它配套附属：

1#、2#50MW配套水泵房、35KV变电站、南首站、天车等。

（二）3#50MW发电简介

1.概况：原唐山国丰钢铁有限公司3#50MW煤气发电项目，该项目于2017年立项，2018年7月投产，项目总投资2.1亿元，主要工艺是充分利用南区现有5座450m³高炉和2座1780m³高炉的生产富余煤气进行发电，机组额定功率50mw/h，发电全部自产自用。该项目投产后，年可发电4.16亿度，年创效2.1亿元，项目工厂设计由唐山钢铁国际工程技术有限公司负总责，工程设计施工由九源天能工程技术有限公司总负责，投产运行后，充分提高资源和能源的利用效率。

2.主要工艺流程：


3.主要设备参数：

（1）锅炉

锅炉型号：JG-175/18.7-2

额定蒸发量：175t/h   额定流量：141.5t/h

额定蒸汽压力：18.7Mpa蒸汽进/出口压力：2.5/2.25Mpa

额定蒸汽温度：540℃  蒸汽进/出口温度：325/540℃

（2）送风机

送风机型号：G5-47-12-K1

流量：85000m³/h  全压：5300Pa  功率：185kw

转速：1450r/min  温度：20℃    介质密度：1.2kg/m³

配套电机：YBPT3 315L2-4W电压：380V      

电流：332A       频率：50Hz  IP:55     

转速：1490r/rin  功率因数：0.89

效率：95.0％     155级绝缘        Ex:dⅡBT4Gb

（3）引风机

引风机型号：Y5-47-K1A 

流量：285000m³/h  全压：4700Pa  功率：500kw

转速：960r/min  温度：145℃    介质密度:0.841kg/m³

配套电机YPT 450-6 电压：10kV   电流：37A  频率：50Hz

IP:55           转速：993r/rin  功率因数：0.83

工作制：S1     155级绝缘       加热器电压：220V

加热器功率：400W        冷却方式：IC666

（4）高温超高压再热凝汽式汽轮机

型号：N50-13.2/535/535 

技术参数;

额定功率：50MW              额定转速：3000r/min

主蒸汽压力：13.2Mp          主蒸汽温度:535℃

再热蒸汽压力：2.079Mpa      再热蒸汽温度：535℃

额定背压：7.0kpa                冷却水温：27℃

制造厂家：

南京汽轮电机（集团）有限责任公司

（5）汽轮发电机
型号：QFW-55-2A-55MW

技术参数：

额定功率：55MW，               额定电压：10.5KV，

额定电流：3558A，                额定容量：64.7MVA

功率因数：0.85，                   励磁电流：651A，

额定转速：3000r/min ，       频率：50Hz

制造厂家：

南京汽轮电机（集团）有限责任公司

（6）交流无刷励磁机

型号：TFLW218-3000A

技术参数：

额定功率：218KW，              额定电压：260V

额定电流：839A              额定转速：3000r/min

额定频率：150Hz，               励磁电压：61.2V

励磁电流：6.65A

制造厂家：

南京汽轮电机（集团）有限责任公司

（7）永磁发电机

型号：TFY2.85-3000C

技术参数：

相数：1，                    容量：2.85KVA，

励磁方式：永磁，             额定频率：400Hz

额定电压：190V，             额定电流：15A，

功率因数：0.9，              额定转速：3000r/min

制造厂家：

南京汽轮电机（集团）有限责任公

（8）其它配套附属：

配套水泵房、化学水站、配电室等。

（三）原唐山国丰1#1450薄板轧线简介
原唐山国丰1#1450薄板轧线于2006年1月投产，投资约18亿元，年产200万吨热轧带钢钢卷。使用板坯（厚度135mm）×（宽度600～1300mm）×（定尺坯长9000～15600mm），板坯最大单重21吨，主要生产镀锌板、超深冲板、结构钢、无取向硅钢、低碳钢、汽车大梁用钢、510L管线钢等品种，产品规格为：
带钢厚度：1.2～12.7mm
带钢宽度：600～1300mm
钢卷内径：Ф762mm
钢卷外径：Ф1850mm（max）
钢卷重量：21t（max）
轧线主要设备组成有：蓄热式步进加热炉、粗轧前高压水除鳞装置、立辊轧机、四辊粗轧机、废品推出装置、热卷箱、切头尾飞剪、精轧前高压水除鳞装置、F1～F6精轧机组、层流冷却装置、地下卷取机、卸卷小车、步进运输机、钢卷检查线等。另设置有测厚仪、测宽仪、凸度仪、平直度仪、高温计等检测仪表，以及自动打捆机、自动打号机等设备。
其中：加热炉由北京北岛设计建设，中冶华天进行升级改造；从粗轧除鳞机至钢卷运输线由DANIEL工艺技术总负责，二重分包设备设计和制造；传动及自控由西门子总包；该线轧机电机、液压设备全部为进口。
该生产线于2018年12月28日停产至今，停产前一直正常生产，设备运行正常。
（四）原唐山国丰钢铁有限公司纯净水厂简介

项目产品：桶装水和瓶装水两个产品为主。

项目规模：一条生产规模为10m3/h的纯净水生产和罐装能力的生产线。该生产线主体工艺设备包括10m3/h双级反渗透设备一套、400—500桶/h桶装全自动灌装线和5000—6000瓶/h瓶装全自动灌装线各一条及配套辅助设备、化验室设备等。

项目占地：总建筑面积1695.90m2，其中制水车间1536.06m2，辅助用房159.94m2。

项目建设周期：5个半月（2014年6月13日至11月25日）

（五）铁水罐车、铁水罐
现场主要是140T的铁水罐、80T的铁水罐及对应的铁水罐车，分批外售或者整体外售都可。

（六）120吨区域精炼炉简介

设备成套单位为西安桃园冶金设备工程有限公司，设备投产时间为2009年3月，中冶天工建设有限公司承建。该套设备主要优点：

1、作业率高、升温速度快、精炼钢品种多、运行可靠、工艺指标先进。

2、机械设备、液压系统、电气设备、计算机控制系统以及配套设备都达到了业界领先水平。其电弧功率大，而且三相平衡，实现最佳功率控制；吹氩搅拌氩气压力和流量根据冶炼钢种及工艺随机调整；设备结构及布置紧凑和合理。

3、主要技术参数如下：


冶炼周期～33min，钢包最大钢量 132t(钢液上净空600mm)钢包平均钢水量130t。  

	序号
	名   称
	单 位
	参 数
	备 注

	1
	钢

包
	钢包工程容量
	t
	120
	Min.90, Max.140  

	
	
	自由空间高度
	mm
	900
	120t钢液面

	
	
	钢包壳上口直径
	mm
	3560
	

	
	
	钢包总高度
	mm
	4560
	

	
	
	钢包耳轴中心距
	mm
	4400
	

	2
	钢

包

车
	行走速度
	m/min
	3-25
	

	
	
	定位精度
	mm
	±10
	

	
	
	额定载重量
	t
	230
	

	
	
	驱动方式
	
	机械式
	交流变频调速

	3
	加

热

装

置
	电极直径
	mm
	Ф450
	UHP石墨电极

	
	
	电极分布园直径
	mm
	≤Ф750
	

	
	
	电极最大行程
	mm
	2800
	

	
	
	电极升/降速度
	m/min
	4.5/3（5）/（4.5）
	自动/手动 

	4
	钢水升温速率
	℃/min
	5．0
	

	5
	精

炼

炉

变

压

器
	额定容量
	MVA
	21
	

	
	
	一次电压
	KV
	35
	

	
	
	二次电压
	V
	360-323-260
	11级（前5级恒功率，后6级恒电流）

	
	
	二次额定电流
	KA
	37.5
	

	
	
	调压方式
	
	
	ABB有载调压

	
	
	冷却方式
	
	
	强迫油循环水冷

	
	
	出线方式
	
	
	内封侧出线

	6
	短网阻抗
	阻抗
	mΩ
	≤2.5
	

	
	
	三相不平衡系数
	%
	≤3.9
	

	7
	液

压

系

统
	工作压力
	MPa
	～12
	

	
	
	事故工作压力
	MPa
	8.0
	

	
	
	工作介质
	
	水-乙二醇
	

	
	
	电极升降调节
	
	比例阀控制
	

	
	
	油箱容积
	M3
	～3.0
	

	
	
	油箱材质
	
	不锈钢

（1Cr18Ni9Ti）
	耐腐蚀

	8
	氩

气

系

统
	供气压力
	MPa
	～1.2
	

	
	
	工作压力
	MPa
	0.45-1.0
	

	
	
	氩气纯度
	％
	99.99
	

	
	
	最大耗量
	NL/min
	600×1.5
	

	9
	冷却水系统
	进水压力
	MPa
	0.4-0.6
	

	
	
	回水压力
	MPa
	0.2-0.3
	

	
	
	耗量
	m3/h
	～320
	

	
	
	进/回水温度
	℃
	≤35/55
	

	10


	加热炉盖
	提升高度
	mm
	～600
	有效高度400mm

	
	
	裙边高度
	mm
	～200
	

	
	
	炉内气氛
	Pa
	20～50
	

	11
	气动系统
	压力
	Mpa
	0.4～0.6
	

	
	
	耗量
	Nm3/min
	1.5
	

	12
	合金加料装置
	料仓数量
	
	12
	 

	
	
	料仓容积
	m3
	8×6 m3+4×10m3
	 

	
	
	给料方式
	
	振动给料
	 

	
	
	受料斗容积
	m3
	1.5
	

	13
	炉盖排烟除尘
	烟气捕捉率
	％
	≥95
	粘渣高度＜100mm

	
	
	最大风量
	m3/h
	～130000
	出口温度≤185℃


（七）RH真空精炼炉简介

唐山国丰钢铁有限公司RH真空精炼炉为德国SMS公司制造。2008年7月建设，2009年5月投产，生产能力为年产137.5 万吨钢水。

1.主要设备参数如下：

	炉容积: 

最小: 

公称:

最大: 
	120 t

125 t 

140 t 

	2.生产能力如下：

每个冶炼装置的出钢时间平均: 26分钟
	

	日总计炉次: 
	36 

	年净工作日: 
	300 

	钢水的生产能力: 

日: 

年: 
	4,750 t

1,375,000 t 

	RH 处理设备用钢包的自由空间: 
	

	最小: 
	300 毫米 

	Si-钢种的最小:
	600毫米

	最大: 
	1,000毫米

	钢包的主要尺寸: 
	

	耳轴的尺寸: 
	4,400毫米


3.主要生产品种 

	组号
	钢种组
	典型的钢种
	 [ 吨/年 ]

一期           
	份额 [ % ]

	1 
	硅钢 
	50W470 – 50W1550
	137,500 
	10 

	
	
	(JIS 标准)
	
	

	2 
	低碳结构钢
	SPHC, SPHD, SPHE
	345,000 
	25 

	
	
	(JIS 标准)
	
	

	3 
	结构钢
	SS330 – SS540,
	345,000 
	25 

	
	
	SM400 – SM520
	
	

	
	
	(JIS 标准)
	
	

	4 
	汽车结构钢 
	SAPH310 – SAPH440
	137,000 
	10 

	
	
	(JIS 标准)
	
	

	5 
	锅炉和压力容器钢
	20R, 20g, 16MnR, 16Mng

 (GB 标准)
	68,000 
	5 

	6 
	桥梁钢
	16Mnq, 14MnNbq

(GB 标准)
	68,000 
	5 

	7 
	管线钢
	X42 – X60

(API 标准)
	68,000 
	5 

	
	总计
	
	1,168,500 
	100.0 


双工位RH 设备配备有顶枪系统、4个真空级的蒸汽喷射真空泵；抽吸能力：  0.67mbar 550kg/h   气体

              80mbar  3200kg/h  气体

4.主要设备如下：

喷枪移动装置 2套、钢包车 2台、钢车升降系统（2套）、喷补车 2台、喷补机 2台 、顶升液压站 1套、热弯管运输车 2台、浸渍管更换车2台、修砌小车台、浸渍管烘烤装置1套、热弯管烘烤装置1套、真空罐预热装置2套、蒸汽喷射真空泵4个、皮带机5套、空投料装置(双工位)套、循环水泵3台套。

（八）450高炉喷煤中速磨简介

450高炉喷煤系统中速磨由北京电力设备总厂生产的二台95G和一台113G组成，分别于2004年1月和6月投入生产。95G中速磨磨煤量为34吨/小时，113G中速磨磨煤量为45吨/小时。
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